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Inventia se refet la industria constryilor de maini, in special la instaid de asamblare ale industriejaare.
Instalgia este destinatpentru asamblarea cataramelor cu carliggoate fi utilizat la confedonarea furniturii
pentru curele, geitor, incaltaminteisi altor articole de diferite tipusii scopuri.

Este cunoscut un automat de asamblare a cataranuale cotine mecanisme de debitare a catarameior
carligelor, mecanisme de fixageasamblare a acestora, montate pe un cadru [1].

De asemenea este cunoscut un automat de asamblatig@melor, care cgne o plad de agionare superioarsi o
placa imobild inferioai cu cursoare instalate in aceasta, carg@ro®min poanson in trepte pentru indoire [2].
Dezavantajele dispozitivelor cunoscute constauoinpiexitatea constructiva ansamblurilosi volumul sporit de
muna la reajustarea la alte tipodimensiuni ale catatamgecarligelor.

Problema pe care o rezahinvenia propud consi in eliminarea dezavantajelor cunoscute prin @tiba
ansamblurilor, care nu necésiperaii de reajustare la trecerea de la una la altedtipensiuni ale catarameler
cérligelor.

Problema se sofioneaz prin aceea T instalgia de asamblare a cataramelor cu céarliggicerun cadru, pe care
este instalat un motor electric cu arbore deaare, unit printr-o rodtdintati cu un bungr cu tambur de debitare a
carligelor, dotat cu palete radiale, fixate pe afga lui interioa; o dah vibrang, uniti cu un motor electric cu o
palet de aruncare a céarligelor orientate incorect. Upitcal dalei vibrante este fixat in bumal cu tambur, iar
capitul opus este Tmbinat cu o piade debitare a céarligelor, uaitu un alimentator arcuit cu o carde control,
instalati pe arborele de donare. Instalga mai conine un Tmpingtor arcuit cu o ca# instalai pe arborele de
agionare, un rotor, ce adeta impingitorul arcuitsi este instalat pe un arbore condus, unit printangrenaj cu
arborele de gmnare. La periferia rotorului sunt montate targgrin perechi dispozitive arcuite de stranggire
dispozitive de strangere cu degete de reazemyénscat fixate carligele, dotate cu catarame. lagtade asemenea
cortine un suport rotativ cu un resort de Tndoire ahiwelor céarligelor, care contacteéaeu rotorul, precungi o
pari de scoatere de pe rotor a cataramelor asamblai@rlige.

Rezultatul tehnic constin simplificarea constrgiei dispozitivului, asigurarea asambi unei game largi de
tipodimensiuni ale cataramelgrcarligelor, corespuritoare cerigelor producerii Tn serii migii unitare.

Instalgia de asamblare a cataramelor cu carlige permite aliza asamblarea unui sortiment larg de maoalele
cataramelor cu carlige de diferite constiiugi dimensiuni, utilizate in producerea in serii mitiunitare cu
asigurarea unei productigit sporite.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-4, care repreZint

- fig. 1, instalaia, vedere general

- fig. 2, instalaia, vedere latera]

- fig. 3, instalaia, vederea A,

- fig. 4, instalgia, vederea B.

Instalgia de asamblare a cataramelor cu carligeiserun cadru 1, un reductor 3, pe cadrul 1 fiirgtafat un motor
electric 2 cu arbore de @anare 4, unit printr-o roatdintata 5 cu un bunir cu tambur 7 de debitare a cérligelor 25,
instalat pe role de reazem 6, dotat cu palete lmdiaate pe suprafa lui interioa#; o dak vibrang 8, instalai pe
reazeme 9, uriitcu un motor electric 10 cu o palete aruncare a céarligelor 25 orientate incorect;at al dalei
vibrante 8 este fixat Tn bufiwl cu tambur 7, iar cdipul opus este imbinat cu o ptade debitare 11 a cérligelor 25,
unitd cu un alimentator arcuit 12, instalat pe @ &8, cu o camde control 14, instalatpe arborele de &onare 4;
un Tmpinditor arcuit 15 cu o cainl6, instalat pe arborele de #@onare 4; un rotor 20, ce adela Tmpingitorul
arcuit 15si este instalat pe un arbore condus, unit printengrenaj cu arborele det@anare 4, totodatla periferia
rotorului 20 sunt montate tangéa in perechi dispozitive arcuite de strangerssildispozitive de strangere 18 cu
degete de reazem 19, In care sunt fixate céarlig®ledotate cu catarame 24; un suport rotativ 2Lrcuesort de
indoire 22 a urechielor cérligelor 25, care contactéazu rotorul 20, precunsi 0 pari de scoatere 23 de pe rotor
20 a cataramelor 24 asamblate cu cérlige 25.

Instalaia fungioneaz tn modul urritor.

Tnainte de Tnceperea lucrului buingl cu tambur 7 se alimentgaeu cérlige. La conectarea instiamomentul de
rotaie de la motorul electric 2 se transmite prin redud 3 la arborele de @onare 4, roata diati 5si bundirul cu
tambur 7 de debitare a cérligelor 25, instalatgele de sprijin 6. La rotirea buirwlui cu tambur 7 dotat cu palete
radiale, fixate pe suprafalui interioali, se efectuedzridicarea céarligelor din partea inferidaa bundrului cu
tambur 7 in partea lui superid@arfar la atingerea unui anumit unghi de inclinaggaketelor, carligele amplasate pe
ele aluneg n jos sub atunea fotei de gravitde, totodai o anumit parte a acestora se orientean varfurile in
jos pe patiunea intiala a dalei vibrante §i, sub agunea fotelor de vibrare, exercitate de motorul vibrator éste
indicat), se deplaseainclinat pe dala vibraat8, iar carligele orientate incorect se afude pe dala vibraat3 prin
miscarea paletei de aruncare, fixate pe arborele mioioelectric 10 (fig. 3). La etapa ulteridase efectuedz
deplasarea cérligelor 25 pe placa de debitare hlagiunea alimentatorului arcuit 12, care preziotpéarghie cu
doui brae, potiunea de mijloc a@eia este instalatpe axa 13 cu posibilitatea ogcil in jurul acesteiai deplagrii
de-a lungul axei, totodaun bra al parghiei, executat in fothde platou arcuit cu o suprgfade lucru cu aderein
sporifi, este amplasat intr-un plan paralghfde placa de debitare 11, iar al doileat ladaparghiei este cuplat cu
cama de control 14, profilul supraééor de lucru al &ruia asiguf platoului arcuit o myicare ciclié de strangere a
carligelor 25 de placa de debitare 11, pentru dapéa lor ulterioarsi instalarea pe Tmpirigorul 15.

Tmpingitorul 15, primind mjcarea de la cama 16, impinge carligele instalatafralele dispozitivelor arcuite de
strangere 1%i dispozitivelor de strangere 18 cu degete de meat® (fig. 2). In continuare, pe rotorul 20 in
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diapazonul de 907.180° de la punctul iraccarii carligelor 25, se efectueaznstalarea manuala cataramei in
urechiga carligului prin cuplarea supraédor corespun#toare, céarliguluisi cataramei, formand o unitate de
asamblare, care in regiunea coritdictdegetului de reazem 19 cu suportul rotativ Blgninut In poziia de
functionare de &tre resortul de indoire 22 cu o rigiditate deterfinse supune strangerii, efectuand indoirea
urechiygelor carligelor 25, prin care se asigjasamblarea cataramelor 24 cu céarligele 25 (fig. 2)

La rotirea ulterioat a rotorului 20, suportul rotativ 21, deplasédndisgsb agunea degetului de reazem 19 care se
deplaseaz, se intoarcssi, iesind din contact cu acesta, revine in piezinitiala, iar unitatea de asamblare a
cataramei 24 cu cérlig 25, ajungand in gazide amplasare a penei de scoatere 23, se exdeage rotorul 20
(fig. 4).



